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Lepkos¢ wg Brookfielda

Teoretyczne zuzycie dla
powtoki o grubosci 1000
mikronéw

Praktyczne zuzycie

Zawartos¢ czesci statych

Metody aplikacji

Dane techniczne i wlasciwosci

Biaty

1,30 £ 0,05 g/cm®

55 000 mPa*s + 20%

75+85

2,3 kg/m?

Zalezy od rodzaju zabezpieczanej powierzchni oraz
metody aplikagji

68%

Zalezy od projektowanej grubosci powtoki

2 + 6 godzin przy t = 20°C,
wilgotnosé < 65%

6 + 24 godziny przy t 10 + 20°C,
wilgotno$¢ 65-80%

Natrysk hydrodynamiczny
Pedzel
Watek

18 miesiecy

Pojemnik 25 kg
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PROMAPAINT®-SC4 | 3’»; ik |
farba ogniochronna [_IE_I‘:'*; o |

Europejska Ocena Techniczna: ETA-13/0198
Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych: 1488-CPR-0427/W-2014/8

Opis produktu

PROMAPAINT®-SC4 jest ekologiczng wydajng wodorozcien-
czalng powtoka do zabezpieczen ogniochronnych konstrukgji
stalowych. PROMAPAINT®-SC4 tworzy powtoke, ktéra pod
wptywem ognia i wysokiej temperatury pecznieje tworzac war-
stwe izolacyjng oraz podnoszac odpornosc¢ ogniowa elementéw
stalowych. PROMAPAINT®-SC4 zostata przebadana zgodnie

z europejska norma badawczg EN 13381-8 i uzyskata bardzo
szeroki zakres zastosowania - pozwala osiggna¢ klasy odpor-
nosci ogniowej elementdw konstrukgji stalowej do klasy R120.
Farba posiada Europejskiej Ocene Techniczng ETA-13/0198

i jest oznakowana CE.

Zastosowanie

Farba PROMAPAINT®-SC4 jest przeznaczona do wykonywania
powtokowych zabezpieczen ogniochronnych belek i stupdw
stalowych w celu zapewnienia odpornosci ogniowej. Zabez-
pieczane moga by¢ elementy stalowe zaréwno o przekrojach
otwartych, jaki i zamknietych: prostokatnych lub okragtych.
Zabezpieczone elementy moga by¢ stosowane wewnatrz po-
mieszczen oraz by¢ cze$ciowo wystawione na dziatanie warun-
kéw atmosferycznych, z wigczeniem temperatury ponizej 0°C,
ale nienarazone na dziatanie deszczu i ograniczone dziatanie
promieniowania UV.

Przygotowanie podioza

Powierzchnia stalowa powinna by¢ oczyszczona do stopnia

Sa 2.5. Powierzchnie powinny by¢ czyste, suche, odttuszczone
i oczyszczone z roznych zanieczyszczen. Podktad antykorozyjny
musi by¢ naniesiony nie pdzniej niz 6 godzin po oczyszczeniu
konstrukgji. Jako farby podktadowe nalezy stosowaé dwu-
sktadnikowe farby epoksydowe. Grubo$é farby epoksydowych
podktadowych powinna wynosi co najmniej 50 p warstwy
suchej. Wszystkie podktady powinny by¢ naktadane zgodnie

z wytycznymi producenta podktadu oraz rekomendacja dziatu
technicznego Promat.

Aplikacja

Metoda aplikacji: natrysk hydrodynamiczny, pedzel lub watek.
Aplikacja powinna sie odbywac w temperaturze otoczenia

od +5°C do 35°C przy wilgotnosci wzglednej nie wigkszej niz
80%. Temperatura podtoza powinna wynosi¢ +5°C do +40°C.
Nalezy zwrdci¢ uwage na kondensacje i punkt rosy. Temperatura
podtoza i nieutwardzonego materiatu musi by¢ zawsze wyzsza

o co najmniej 3°C od punktu rosy. Liczba warstw zalezy od
rodzaju aplikacji i wymaganej grubosci powtoki. Grubosc¢ suchej
warstwy farby ogniochronnej powinna by¢ ustalona zgodnie

z wymagana klasg odpornosci ogniowej obiektu, jak i wspdt-
czynnikiem masywnosci elementéw stalowych.



