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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej jest zestaw wyrobéw do wykonywania
zabezpieczen ogniochronnych konstrukgji stalowych ptytami PROMATECT®-H i PROMATECT®-L.
Producentem piyt PROMATECT®-H i PROMATECT®-L jest Promat International N.V.,
Bormstraat 24, B-2830 Tisselt, Belgia. Upowaznionym przedstawicielem producenta w Polsce
i producentem zestawu wyrobow, objetego niniejsza Krajowg Oceng Techniczng, jest Promat
Techniczna Ochrona Przeciwpozarowa Sp. z 0.0., zaklad produkcyjny ul. Przectawska 8, 03-879
Warszawa.
Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okresSlone przez producenta
i wynikajace z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3.
W skiad zestawu objetego niniejszg Krajowg Oceng Techniczng wchodzg nastepujgce wyroby:
- plyty ogniochronne silikatowo-cementowe PROMATECT®-L wg ETA-07/0296, o nominalnych
grubosciach 15, 20, 25, 30, 35, 40 i 50 mm oraz wymiarach (szeroko$¢ x diugos¢) 1200 x 2500 mm,
- plyty ogniochronne silikatowo-cementowe PROMATECT®-H wg ETA-06/0206, o nominalnych
grubosciach 6, 8, 10, 12, 15, 18, 20 i 25 mm oraz wymiarach (szeroko$¢ x dtugos¢) 1250 x 2500
i 1250 x 3000 mm,
- zszywki do tgczenia plyt, wykonane ze stali ocynkowanej powtokg o grubosci co najmniej 3 um lub
ze stali nierdzewnej, wg tablic A1 i A2, w Zatgczniku A.
Warunki  wykonywania ogniochronnego zabezpieczenia konstrukcji stalowych ptytami
PROMATECT®- H i PROMATECT®-L podano w p. 2 i Zatgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

2.1. Postanowienia ogdine

Zestaw wyrobow, objety niniejszg Krajowg Oceng Techniczng, jest przeznaczony do
wykonywania ogniochronnych zabezpieczen konstrukcji stalowych: stupéw i belek, o przekrojach
otwartych i zamknietych wewnatrz budynkéw, przed oddziatywaniem termicznym pozardéw
standardowych.

Plyty PROMATECT®-H mogg by¢ stosowane wewnatrz budynkéw, w Srodowiskach kategorii Zz,
Z1i Y wg EAD 350142-00-1106. Piyty PROMATECT®-L mogg byé stosowane wewngtrz budynkow,
w $rodowiskach kategorii Z2 i Z1 wg EAD 350142-00-1106.

Konstrukcje stalowe (stupy i belki) o przekrojach otwartych i zamknietych (prostokatnych
i okragtych), wykonane ze stali konstrukcyjnej (o oznaczeniu S wg z PN-EN 10025-1:2007,
z wylgczeniem S185) i zabezpieczone ogniochronnie ptytami PROMATECT®-L wg p. 2.2.1, spetniajg
wymagania klas R15, R30, R60, R90, R120, R180 i R240 odpornosci ogniowej wg PN-EN 13501-2:2016,
w przypadku:

- izolacji jednowarstwowych o grubosciach podanych w tablicach C1 + C7 w Zalgczniku C,

wykonanych z ptyt PROMATECT®-L o grubosciach 15 + 50 mm,

- belek i stupéw o wskazniku ekspozyciji przekroju A,/V o wartosci = 360 m™ i wysokosci srodnika nie

wiekszej niz 560 mm,

- temperatur obliczeniowych w zakresie 350°C + 700°C.
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Konstrukcje stalowe (belki i stupy) o przekrojach otwartych i zamknietych (prostokatnych
i okragtych), wykonane ze stali konstrukcyjnej (o oznaczeniu S wg z PN-EN 10025-1:2007,
z wylgczeniem S185) zabezpieczone ogniochronnie ptytami PROMATECT®-H wg p. 2.2.2, spetniajg
wymagania:
e klas R15, R30, R60, R90, R120 i R180 odpornosci ogniowej wg PN-EN 13501-2:2016,
w przypadku:
- izolacji jednowarstwowych o grubosciach podanych w tablicach C8 + C13 w Zalgczniku C,
wykonanych z ptyt PROMATECT®-H o grubosciach 12 + 25 mm,
- belek i stupdw o wskazniku ekspozycii przekroju A»/V o wartosci < 362 m! i wysokosci $rodnika
nie wiekszej niz 560 mm,
- temperatur obliczeniowych w zakresie 350°C + 700°C.

e klas R15, R30, R60, R90, R120, R180 i R240 odpornosci ogniowej wg PN-EN 13501-2:2016,

w przypadku:

- izolacji wielowarstwowych o grubosciach podanych w tablicach C14 + C20 w Zatgczniku C,

wykonanych z ptyt PROMATECT®-H o grubosciach 6 + 25 mm,
- belek i stupdw o wskazniku ekspozycji przekroju A»/V o wartosci < 362 m' i wysokosci $rodnika
nie wiekszej niz 560 mm,

- temperatur obliczeniowych w zakresie 350°C + 700°C.

Stupy stalowe o przekroju zamknietym (prostokatne i okragte) moga by¢ wypetnione betonem.

Zabezpieczenia antykorozyjne stalowych zszywek mocujgcych nie sg objete niniejszg Krajowg
Oceng Techniczna.

Podczas prowadzenia prac, zabezpieczenia ogniochronne nie mogg byé narazone na dziatanie
czynnikow atmosferycznych, a takze powinny by¢ chronione przez uszkodzeniami mechanicznymi.

Zabezpieczenia ogniochronne wykonane z zastosowaniem plyt PROMATECT®-H
i PROMATECT®-L powinny by¢ wykonywane przez firmy przeszkolone przez producenta w zakresie
warunkéw i technologii wykonywania zabezpieczen ogniochronnych, wiasciwosci technicznych wyrobow
wchodzgcych w skiad zestawu oraz kontroli wykonanych prac.

Informacja o zabezpieczeniu ogniochronnym wykonanym 2z zastosowaniem zestawu ptyt
PROMATECT®-H i PROMATECT®-L powinna by¢ wpisana do dziennika budowy. Tres¢ tej informacji
powinna zawiera¢ co najmniej:

— nazwe zabezpieczenia ogniochronnego wg niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— klase odpornosci ogniowej,

— nazwe firmy wykonujacej zabezpieczenie ogniochronne,

— protokét z odbioru wykonania zabezpieczenia ogniochronnego.

Zestaw wyrobdw objety niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinien by¢ stosowany zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

— polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, w szczegdlnosci rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225),

— postanowien niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;j,

— wytycznych okreslonych w instrukcji opracowanej przez Producenta i dostarczanej odbiorcom

wyrobéw.
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2.2. Warunki stosowania

2.2.1. Warunki wykonania zabezpieczenn ogniochronnych konstrukcji stalowych za pomoca
pltyt PROMATECT®-L. Zabezpieczenia ogniochronne konstrukcji stalowych z ptyt PROMATECT®-L
wykonywane sg metodg obudowy skrzynkowej. Montaz obudowy skrzynkowej na stupach stalowych
wykonuje sie przy uzyciu zszywek wg tablicy A1 w Zatgczniku A. Wzajemnie prostopadie ptyty obudowy
pofozone w jednej warstwie tgczone sg krawedziowo, wg rys. B1 w Zatgczniku B.

Przy montazu zabezpieczen ogniochronnych stupéw stalowych nie stosuje sie zadnej konstrukcji
pomocniczej, a ptyty obudowy nie sg mocowane do zabezpieczanego profilu.

Przy wykonywaniu zabezpieczen belek stalowych, warstwa obudowy mocowana jest do
konstrukcji pomocniczej, ktorg stanowig pasma z ptyt PROMATECT®-L o grubosci co najmniej 20 mm i
szerokos$ci co najmniej 100 mm. Pasma pionowe sg montowane na wcisk miedzy pétke gorng i dolng
profilu, w rozstawie nie wiekszym niz 1200 mm. Pod dolng pétke belki montowane sg poziome pasma
dystansowe. Plyty zabezpieczenia fgczone sg krawedziowo, wg rys. B2 w Zatgczniku B.

2.2.2. Warunki wykonania zabezpieczen ogniochronnych konstrukcji stalowych za pomoca
plyt PROMATECT®-H. Zabezpieczenia ogniochronne konstrukcji stalowych z plyt PROMATECT®-H
wykonywane sg metodg obudowy skrzynkowej. Montaz obudowy skrzynkowej na stupach stalowych
wykonuje sie przy uzyciu zszywek wg tablicy A2 w Zatgczniku A. Wzajemnie prostopadte piyty obudowy
potozone w jednej warstwie tgczone sg krawedziowo, wg rys. B3 w Zatgczniku B. Plyty w kolejnych
warstwach fgczy sie krawedziowo miedzy sobg oraz do poprzedniej warstwy ptyt.

Przy montazu zabezpieczen ogniochronnych stupéw stalowych nie stosuje sie zadnej konstrukcji
pomocniczej, a ptyty obudowy nie sg mocowane do zabezpieczanego profilu.

Przy wykonywaniu zabezpieczeh belek stalowych, pierwsza warstwa obudowy mocowana jest
do konstrukcji pomocniczej, ktérg stanowig pasma z ptyt PROMATECT®-H o grubosci co najmniej
20 mm i szerokosci co najmniej 100 mm. Pasma pionowe sg montowane na wcisk miedzy pétke gérng
i dolng profilu, w rozstawie nie wiekszym niz 1200 mm. Plyty w kolejnych warstwach {gczone sg
krawedziowo miedzy sobg oraz dodatkowo — do poprzedniej warstwy ptyt, wg rys. B4 w Zatgczniku B.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Odpornos$¢ ogniowa

Zabezpieczenia ogniochronne konstrukcji stalowych, belek i stupéw, o przekrojach otwartych
i zamknietych (prostokatnych i okragtych), spetniajg kryteria klas odpornosci ogniowej wg PN-EN 13501-
2:2016:

e R15, R30, R60, R90, R120, R180 i R240 — w przypadku jednowarstwowych izolacji z piyt
PROMATECT®-L o minimalnych grubos$ciach podanych w tablicach C1 + C7, w zaleznosci od
wskaznika ekspozycji przekroju A,/V i temperatury obliczeniowej stali, wykonanych zgodnie p. 2.1,
221izrys.B1iB2,

e R15, R30, R60, R90, R120 i R180 — w przypadku jednowarstwowych izolacji z ptyt
PROMATECT®-H o minimalnych grubosciach podanych w tablicach C8 + C13, w zaleznosci
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od wskaznika ekspozycji przekroju Ap/V i temperatury obliczeniowej stali, wykonanych zgodnie
p.2.1,2.2.2izrys. B3iB4,

e R15, R30, R60, R90, R120, R180 i R240 — w przypadku wielowarstwowych izolacji z piyt
PROMATECT®-H o minimalnych grubos$ciach podanych w tablicach C14 + C20, w zaleznosci
od wskaznika ekspozyciji przekroju A,/V i temperatury obliczeniowej stali, wykonanych zgodnie
p.2.1,2.2.2izrys. B3iB4,

w zakresie skuteczno$ci ogniochronnej, okreslonej wg PN-EN 13381-4:2013 i PN-EN 1363-1:2012.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby wchodzgce w skiad zestawu objetego niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢
pakowane, przechowywane i transportowane w oryginalnych opakowaniach producenta, w sposéb
zapewniajgcy niezmienno$¢ ich wiasciwosci uzytkowych. Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyrob
przed uszkodzeniami mechanicznymi, odksztatceniami lub zniszczeniem.

Sposéb znakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0419 wydanie 2),

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwo$ci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wtasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikalibw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanciji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.



l-ll ® ,
| B || ITB-KOT-2018/0419 wydanie 2 7/22

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH
5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wtasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 1 oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakltadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wtgcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegoine wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegoély produkcyjne muszg byé w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

Badania kontrolne ptyt wchodzacych w skiad zestawu objetego niniejszg Krajowg Oceng
Techniczng powinny by¢ prowadzone zgodnie ze specyfikacjami technicznymi (Europejskimi Ocenami
Technicznymi), na podstawie ktérych wyroby te sg wprowadzone do obrotu.

Badania kontrolne stalowych zszywek mocujgcych obejmujg sprawdzenie wymiarow.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania kontrolne powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. WielkoS¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacii
zaktadowej kontroli produkciji.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0419 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2018/0419 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0419 wydanie 2 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk zestawu wyrobéw do wykonywania
zabezpieczenh ogniochronnych konstrukcji stalowych ptytami PROMATECT®-H i PROMATECT®-L, ktore
zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wptyw na spetnienie

wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0419 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajagcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz.
1213), zestaw wyrobow, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone
do obrotu lub udostgpniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, sporzgdzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg
Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0419 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0419 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasno$ci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324, z pozniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidtowg jakos¢, a wykonawcéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.7. Wazno$¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. Orzeczenie techniczne dotyczace raportéw z oceny skuteczno$ci ogniochronnej systemow
PROMATECT-H i PROMATECT-L do zabezpieczenia ogniochronnego konstrukgji stalowych wg
PN-EN 13381-4:2013 nr 01633.1/17/R102NZP i 01633.2/17/R102NZP, Praca ITB nr
01633/21/R159NZP, Zakiad Badan Ogniowych ITB
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2. Raport z oceny skutecznosci ogniochronnej systemu PROMATECT-H do zabezpieczenia
ogniochronnego konstrukcji stalowych wg PN-EN 13381-4:2013, nr 1633.1/17/R102NZP, Zakiad
Badan Ogniowych ITB

3. Raport z oceny skutecznosci ogniochronnej systemu PROMATECT-L do zabezpieczenia
ogniochronnego konstrukcji stalowych wg PN-EN 13381-4:2013, nr 1633.2/17/R102NZP, Zakiad
Badan Ogniowych ITB

7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 1363-1:2012 Badania odpornosci ogniowej. Cze$¢ 1: Wymagania ogélne

PN-EN 13381-4:2013 Metody badan w celu ustalania wplywu zabezpieczen na odporno$c
ogniowg elementéw konstrukcyjnych. CzeS¢ 4. Bierne zabezpieczenia
elementéw stalowych

PN-EN 13501-2:2016 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw.

Cze$¢ 2: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan odpornosci

ogniowej, z wytgczeniem instalacji wentylacyjnej

EAD 350142-00-1106 Ogniochronne oktadziny, piyty i maty — wyroby i zestawy wyrobéw
ETA-06/0206 PROMATECT®-H. Fire protective board
ETA-07/0296 PROMATECT®-L. Fire protective board
ITB-KOT-2018/0419 Zestaw wyrobow do wykonywania ogniochronnych zabezpieczen
wydanie 1 konstrukcji stalowych ptytami PROMATECT®-H lub PROMATECT®-L
ZALACZNIKI
Zalacznik A. ZSzyWKi STAIOWE .......ccocueiiiiiiiiiiiie s 10
ZaAgezZNik B. RYSUNKI ....ooiiiiiiii e s 11

Zalacznik C. Wymagane grubosci zabezpi€CzZenia ............cceevviiiiiiiiiniiiccecc e 13
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Zatacznik A.

Tablica A1. Zszywki stalowe do {aczenia ptyt PROMATECT®-L

__ _a=rozstaw
d | 915 &

Grubosé plyt |

PROMATECT®-L o 5 |
d1, mm Potaczenie naroznikowe

a<150 mm

15 2 38/10,7/1,2

20 2 50/11,2/1,53

25, 30 263/11,2/1,53

40, 50 = 80/12,2/2,03

Tablica A2. Zszywki stalowe do faczenia ptyt PROMATECT®-H

_ . a=rozstaw
dy | 9=
Grubos¢ pilyt {
PROMATECT®-H - o |
di, mm Potaczenie naroznikowe
a<150 mm
6, 8, 10, 12 228/10,7/1,2
15 >38/10,7/1,2
18, 20 2 50/11,2/1,53
25 =63/11,2/1,53

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0419 wydanie 2
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Zatacznik B.

©
©

3
2 Al

>_ il
?
X

1 — stup stalowy; 2 — plyty PROMATECT®-L; 3 — stalowe zszywki

Rys. B1. Obudowa skrzynkowa stupa stalowego z ptyt PROMATECT®-L

przekréj poprzeczny przekréj podtuzny

1 — belka stalowa; 2 — ptyty PROMATECT®-L; 3 — pasmo o szerokosci = 100 mm i grubosci 2 20 mm (podkiadka
pionowa); 4 — pasmo z ptyty PROMATECT®-L o szerokosci 2 100 mm i grubosci rownej grubosci ptyty (podktadka

pozioma); 5 — styk plyt; 6 — stalowe zszywki

Rys. B2. Obudowa skrzynkowa belki stalowej z ptyt PROMATECT®-L

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0419 wydanie 2
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1 — stup stalowy; 2 — ptyty PROMATECT®-H; 3 — stalowe zszywki

Rys. B3. Obudowa skrzynkowa stupa stalowego z ptyt PROMATECT®-H

przekréj podtuzny

przekrdj poprzeczny

\
' $rodnik

1 — belka stalowa; 2 — plyty PROMATECT®-H; 3 — pasmo o szerokosci 2 100 mm i grubosci = 20 mm (podkiadka
pionowa); 4 — pasmo z ptyty PROMATECT®-H o szerokosci = 100 mm i grubosci réwnej grubosci ptyty (podktadka

pozioma); 5 — styk ptyt; 6 — stalowe zszywki

Rys. B4. Obudowa skrzynkowa belki stalowej z ptyt PROMATECT®-H

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0419 wydanie 2
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Zalacznik C.
Tablica C1. Wymagane grubosci zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-L
dla klasy odpornosci ogniowej R15 — zabezpieczenie jednowarstwowe
Wskaznik Temperatura projektowa
ekspozycji
[m™] 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C 700°C
<80 15 15 15 15 0 0 0 0
90 15 15 15 15 15 0 0 0
100 15 15 15 15 15 0 0 0
110 15 15 15 15 15 15 0 0
120 15 15 15 15 15 15 0 0
130 15 15 15 15 15 15 15 0
140 15 15 15 15 15 15 15 0
141 + 360 15 15 15 15 15 15 15 15
> 360 - - - - - - - -
- brak mozliwosci wykonania zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-L
Tablica C2. Wymagane grubos$ci zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-L
dla klasy odpornosci ogniowej R30 — zabezpieczenie jednowarstwowe
Wskaznik Temperatura projektowa
ekspozycji
[m™1] 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C 700°C
<240 15 15 15 15 15 15 15 15
241 + 330 20 15 15 15 15 15 15 15
331 + 360 20 20 15 15 15 15 15 15
> 360 - - - - - - - -
- brak mozliwosci wykonania zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-L
Tablica C3. Wymagane grubosci zabezpieczenia z plyt PROMATECT®-L
dla klasy odpornosci ogniowej R60 — zabezpieczenie jednowarstwowe
Wskaznik ! Temperatura projektowa
ekspozycji
[m] 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C 700°C
<80 15 15 15 15 15 15 15 15
81 +100 20 15 15 15 15 15 15 15
101 =120 20 20 15 15 15 15 15 15
121 +130 25 20 15 15 15 15 15 15
131 + 160 25 25 20 15 15 15 15 15
161 + 180 25 25 20 20 15 15 15 15
181 + 190 30 25 20 20 15 15 15 15
191 + 220 30 25 25 20 20 15 15 15
221 + 240 30 25 25 20 20 20 15 15
241 + 260 30 30 25 25 20 20 15 15
261 + 300 40 30 25 25 20 20 20 15
301 + 320 40 30 25 25 25 20 20 20
321 + 360 40 30 30 25 25 20 20 20
> 360 - - - - - - - -
,-* brak mozliwosci wykonania zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-L

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0419 wydanie 2
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Tablica C4. Wymagane grubosci zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-L
dla klasy odpornosci ogniowej R90 — zabezpieczenie jednowarstwowe

Wskaznik Temperatura projektowa
ekspozyciji
[m] 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C 700°C
<50 15 15 15 15 15 15 15 15
51 +60 20 15 15 15 15 15 15 15
61+70 25 20 15 15 15 15 15 15
71+80 25 20 20 15 15 15 15 15
81+90 30 25 20 15 15 15 15 15
91 + 100 30 25 20 20 15 15 15 15
101 + 110 30 25 25 20 20 15 15 15
111 +120 40 30 25 20 20 15 15 15
121 +130 40 30 25 25 20 20 15 15
131 + 140 40 30 30 25 20 20 15 15
141 + 160 40 40 30 25 25 20 20 15
161 + 190 40 40 40 30 25 25 20 20
191 + 220 40 40 40 30 30 25 25 20
221 + 230 50 40 40 30 30 25 25 25
231 +270 50 40 40 40 30 30 25 25
271 + 300 50 40 40 40 40 30 30 25
301 + 320 50 50 40 40 40 30 30 25
321 = 360 50 50 40 40 40 40 30 30
> 360 - - - - - - - -
" brak mozliwo$ci wykonania zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-L

Tablica C5. Wymagane grubosci zabezpieczenia z plyt PROMATECT®-L
dla klasy odpornosci ogniowej R120 — zabezpieczenie jednowarstwowe

Wskaznik Temperatura projektowa
ekspozyciji
[m ] 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C 700°C
<50 25 20 15 15 15 15 15 15
51 +60 30 25 25 15 15 15 15 15
61+70 30 25 25 20 15 15 15 15
71 +80 40 30 25 20 20 15 15 15
81+90 40 40 30 25 20 20 15 15
91 + 100 40 40 30 25 25 20 20 15
101 + 110 40 40 40 30 25 25 20 20
111 +120 50 40 40 30 30 25 20 20
121 + 130 50 40 40 40 30 25 25 20
131 + 140 50 40 40 40 30 30 25 25
141 + 150 50 50 40 40 30 30 25 25
161 = 170 50 50 40 40 40 30 30 25
171 =+ 190 50 50 50 40 40 40 30 30
191 + 210 - 50 50 40 40 40 30 30
211 + 250 - 50 50 50 40 40 40 40
251 + 340 = - 50 50 50 40 40 40
341 + 360 - - - 50 50 50 40 40
> 360 - - - - - - - -
. brak mozliwosci wykonania zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-L

Zatgeznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0419 wydanie 2
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Tablica C6. Wymagane grubosci zabezpieczenia z plyt PROMATECT®-L
dla klasy odpornosci ogniowej R180 — zabezpieczenie jednowarstwowe
Wskaznik Temperatura projektowa
ekspozycji
[m] 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C 700°C
<50 40 30 30 25 20 15 15 15
51 +60 50 40 40 30 25 20 20 15
61+70 50 50 40 40 30 25 20 20
71+ 80 50 50 40 40 40 30 25 25
81+90 - 50 50 40 40 40 30 25
91 + 100 - - 50 50 40 40 40 30
101 = 110 - - 50 50 50 40 40 30
111 +120 - - - 50 50 40 40 40
121 + 130 - - - 50 50 50 40 40
131 + 140 - - - - 50 50 40 40
141 + 160 - - - - 50 50 50 40
161 = 190 - - - - - 50 50 50
191 + 220 - - - - - - 50 50
221 +270 - - - - - - - 50
> 271 - - - - - - - -
.~ brak mozliwosci wykonania zabezpieczenia z plyt PROMATECT®-L
Tablica C7. Wymagane grubosci zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-L
dla klasy odpornosci ogniowej R240 — zabezpieczenie jednowarstwowe
Wskaznik Temperatura projektowa
ekspozycji
[m] 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C 700°C
<50 50 50 40 40 30 25 25 20
51-60 - - 50 40 40 40 30 25
61-70 - - - 50 50 40 40 30
71-80 - - - - 50 50 40 40
81-90 - - - - 50 50 50 40
91-100 - - - - - 50 50 50
101-110 - - - - - - 50 50
111-130 - - - - - - - 50
> 131 - - - - - - - -
-~ brak mozliwosci wykonania zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-L
Tablica C8. Wymagane gruboéci zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-H
dla klasy odpornosci ogniowej R15 — zabezpieczenie jednowarstwowe
Wskaznik Temperatura projektowa
ekspozycji
[m™] 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C 700°C
<80 12 12 12 12 0 0 0 0
81 +90 12 12 12 12 12 0 0 0
91 +100 12 12 12 12 12 0 0 0
101 + 110 12 12 12 12 12 12 0 0
111 +120 12 12 12 12 12 12 0 0
121 +130 12 12 12 12 12 12 12 0
131 + 140 12 12 12 12 12 12 12 0
141 + 362 12 12 12 12 12 12 12 12
> 362 - - - - - - - -
-~ brak mozliwosci wykonania zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-H

Zatacznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0419 wydanie 2
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Tablica C9. Wymagane grubosci zabezpieczenia z ptlyt PROMATECT®-H
dla klasy odpornosci ogniowej R30 — zabezpieczenie jednowarstwowe

Wskaznik Temperatura projektowa
ekspozycji
[m™] 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C 700°C
<120 12 12 12 12 12 12 12 12
121 +170 15 12 12 12 12 12 12 12
171 + 200 15 15 12 12 12 12 12 12
201 + 230 18 15 12 12 12 12 12 12
231 +290 18 15 15 12 12 12 12 12
291 + 310 18 18 15 12 12 12 12 12
311 + 362 18 18 15 15 12 12 12 12
> 362 - - - - - - - -
-~ brak mozliwosci wykonania zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-H

Tablica C10. Wymagane grubosci zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-H
dla klasy odpornosci ogniowej R60 — zabezpieczenie jednowarstwowe

Wskaznik Temperatura projektowa
ekspozyciji
[m7] 350°C 400°C | 450°C | 500°C | 550°C | 600°C | 650°C 700°C
<47 12 12 12 12 12 12 12 12
48 + 60 15 12 12 12 12 12 12 12
61+70 18 15 15 12 12 12 12 12
71 +90 20 18 15 12 12 12 12 12
91 +110 25 20 18 15 12 12 12 12
111 +130 25 25 20 18 15 12 12 12
131 + 140 25 25 20 18 15 15 12 12
141 + 150 - 25 25 18 18 15 12 12
151 + 160 - 25 25 20 18 15 15 12
161 + 170 - 25 25 20 18 18 15 12
171 + 180 - 25 25 20 18 18 15 15
181 = 190 - 25 25 25 20 18 15 15
191 +210 - - 25 25 20 18 18 15
211 +220 - - 25 25 25 20 18 15
221 +240 - - 25 25 25 20 18 18
241 + 260 - - - 25 25 20 20 18
261 + 290 - - - 25 25 25 20 18
291 + 310 - - - - 25 25 20 20
311 + 362 - - - - 25 25 25 20
> 362 - - - - - - - -
+ brak mozliwosci wykonania zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-H

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0419 wydanie 2
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Tablica C11. Wymagane grubos$ci zabezpieczenia z plyt PROMATECT®-H
dla klasy odpornosci ogniowej R90 — zabezpieczenie jednowarstwowe
Wskaznik Temperatura projektowa
ekspozycji
[m1] 350°C 400°C | 450°C | 500°C | 550°C | 600°C | 650°C | 700°C
<50 20 18 15 12 12 12 12 12
51 +60 25 20 18 15 12 12 12 12
61+70 - 25 20 18 15 12 12 12
71+80 - 25 25 20 18 15 12 12
81+ 90 - - 25 25 18 18 15 12
91 + 100 - - 25 25 20 18 15 15
101 =110 - - - 25 25 20 18 15
111+ 130 - - - - 25 25 20 18
131 + 150 - - - - - 25 25 20
151 + 180 - - - - - - 25 25
181 + 200 - - - - - - - 25
> 200 - - - - - - - -
-~ brak mozliwosci wykonania zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-H
Tablica C12. Wymagane grubosci zabezpieczenia z plyt PROMATECT®-H
dla klasy odpornosci ogniowej R120 — zabezpieczenie jednowarstwowe
Wskaznik Temperatura projektowa
ekspozycji
[m1] 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C 700°C
<47 . 25 20 15 15 12 12 12
48 + 50 - 25 25 18 15 12 12 12
51 + 60 - - 25 25 18 18 15 12
61+70 - - - 25 25 20 18 15
71+80 - - - - 25 25 20 18
81+ 90 - - - - - 25 25 20
91 +100 - - - - - - 25 25
101 + 120 - - - - - - - 25
> 120 - - - - - - - -
.~ brak mozliwosci wykonania zabezpieczenia z plyt PROMATECT®-H
Tablica C13. Wymagane grubosci zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-H
dla klasy odpornosci ogniowej R180 — zabezpieczenie jednowarstwowe
Wskaznik Temperatura projektowa
ekspozyciji
[m™] 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C 700°C
<47 - - - - 25 25 18 18
48 + 50 - - - - - 25 25 18
51 + 60 - - - - - - 25 25
> 60 - - - - - - - -
.~ brak mozliwosci wykonania zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-H

Zalgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0419 wydanie 2
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Tablica C14. Wymagane grubosci zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-H

dla klasy odpornosci ogniowej R15 — zabezpieczenie wielowarstwowe

Wskaznik Temperatura projektowa
ekspozycji
[m] 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C 700°C
<80 24 24 24 24 0 0 0 0
81 +90 24 24 24 24 24 0 0 0
91 +100 24 24 24 24 24 0 0 0
101 =+ 110 24 24 24 24 24 24 0 0
111 + 120 24 24 24 24 24 24 0 0
121 =130 24 24 24 24 24 24 24 0
131 +140 24 24 24 24 24 24 24 0
141 + 362 24 24 24 24 24 24 24 24
> 362 - - - - : - -
-~ brak mozliwo$ci wykonania zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-H
Tablica C15. Wymagane grubosci zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-H
dla klasy odpornosci ogniowej R30 — zabezpieczenie wielowarstwowe
Wskaznik Temperatura projektowa
ekspozycji
[m1] 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C 700°C
<362 24 24 24 24 24 24 24 24
> 362 - - - - - - - ~
-~ brak mozliwosci wykonania zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-H
Tablica C16. Wymagane grubosci zabezpieczenia z plyt PROMATECT®-H
dla klasy odpornosci ogniowej R60 — zabezpieczenie wielowarstwowe
Wskaznik Temperatura projektowa
eks[';';’_f]y‘;" 350°C | 400°C | 450°C | 500°C | 550°C | 600°C | 650°C | 700°C
<120 24 24 24 24 24 24 24 24
121 + 140 25 24 24 24 24 24 24 24
141 + 150 26 24 24 24 24 24 24 24
151 + 160 27 24 24 24 24 24 24 24
161 = 170 27 25 24 24 24 24 24 24
171 =+ 180 28 25 24 24 24 24 24 24
181 =190 28 26 24 24 24 24 24 24
191 + 210 29 26 24 24 24 24 24 24
211 + 220 29 27 24 24 24 24 24 24
221 +230 29 27 25 24 24 24 24 24
231 + 240 30 27 25 24 24 24 24 24
241 + 250 30 28 25 24 24 24 24 24
251 + 270 30 28 26 24 24 24 24 24
271 + 290 31 28 26 24 24 24 24 24
291 + 330 31 29 27 25 24 24 24 24
331 + 340 32 29 27 25 24 24 24 24
341 + 350 32 29 27 26 24 24 24 24
351 + 362 32 30 28 26 24 24 24 24
> 362 - - - - - - - -
-~ brak mozliwosci wykonania zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-H

Zatacznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0419 wydanie 2
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Tablica C17. Wymagane grubosci zabezpieczenia z plyt PROMATECT®-H
dla klasy odpornosci ogniowej R90 — zabezpieczenie wielowarstwowe
Wskaznik Temperatura projektowa
ekspozycji
[m™] 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C 700°C
<60 24 24 24 24 24 24 24 24
61+70 27 24 24 24 24 24 24 24
71+80 29 25 24 24 24 24 24 24
81+90 31 27 24 24 24 24 24 24
91 =100 32 29 25 24 24 24 24 24
101 =110 34 30 27 24 24 24 24 24
111 =120 35 31 28 25 24 24 24 24
121 + 130 36 32 29 26 24 24 24 24
131 + 140 37 33 30 27 25 24 24 24
141 + 150 37 34 31 28 26 24 24 24
151 + 160 38 35 31 29 26 24 24 24
161 =170 39 35 32 29 27 25 24 24
171 + 180 39 36 33 30 28 26 24 24
181 + 190 39 36 33 31 28 26 24 24
191 + 200 40 37 34 31 29 27 25 24
201 =210 40 37 34 32 29 27 25 24
211 + 220 4 37 35 32 30 28 26 24
221 + 230 41 38 35 33 30 28 26 25
231 =240 41 38 35 33 31 29 27 25
241 = 250 41 38 36 33 31 29 27 25
251 + 260 42 39 36 34 31 29 28 26
261 <270 42 39 36 34 32 30 28 26
271 + 280 42 39 37 34 32 30 28 26
281 + 290 42 39 37 34 32 30 28 27
291 = 300 43 40 37 35 32 31 29 27
301 =310 43 40 37 35 33 31 29 27
311+ 320 43 40 37 35 33 31 29 28
321 + 330 43 40 38 35 33 31 29 28
331 + 340 43 40 38 35 33 31 30 28
341 + 350 43 40 38 36 34 32 30 28
351 + 362 43 41 38 36 34 32 30 28
> 362 - - - - - - - -
- brak mozliwosci wykonania zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-H

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0419 wydanie 2
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Tablica C18. Wymagane grubosci zabezpieczenia z plyt PROMATECT®-H

dla klasy odpornosci ogniowej R120 — zabezpieczenie wielowarstwowe

Wskaznik Temperatura projektowa
ekspozyciji
[m™] 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C 700°C
<47 27 24 24 24 24 24 24 24
48 + 50 29 24 24 24 24 24 24 24
51+ 60 34 28 24 24 24 24 24 24
61+70 37 32 28 24 24 24 24 24
71 +80 40 35 30 27 24 24 24 24
81 +90 42 37 33 29 26 24 24 24
91 +100 43 39 34 31 28 25 24 24
101 =110 45 40 36 33 30 27 24 24
111 =120 46 41 37 34 31 28 26 24
121 + 130 47 42 39 35 32 30 27 25
131 + 140 48 43 40 36 33 31 28 26
141 = 150 49 44 41 37 34 32 29 27
151 + 160 49 45 41 38 35 33 30 28
161 =170 50 46 42 39 36 33 31 29
171 =180 50 46 43 40 37 34 32 30
181 + 190 51 47 43 40 37 35 33 30
191 + 200 51 47 44 41 38 35 33 31
201 =210 52 48 44 41 39 36 34 32
211 =220 52 48 45 42 39 37 34 32
221 +230 52 49 45 42 40 37 35 33
231 + 240 - 49 46 43 40 37 35 33
241 = 250 - 49 46 43 40 38 36 34
251 + 260 - 50 46 43 41 38 36 34
261 + 270 - 50 47 44 41 39 36 34
271 + 280 - 50 47 44 41 39 37 35
281 + 290 - 50 47 44 42 39 37 35
291 + 300 - 51 47 45 42 40 37 35
301 + 310 - 51 48 45 42 40 38 36
311 +330 - 51 48 45 43 40 38 36
331+ 340 - 51 48 46 43 41 39 37
341 + 362 - 52 49 46 43 141 39 37
> 362 - - - - - - - -
.~ brak mozliwosci wykonania zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-H

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0419 wydanie 2
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Tablica C19. Wymagane grubosci zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-H

dla klasy odpornosci ogniowej R180 — zabezpieczenie wielowarstwowe

Wskaznik Temperatura projektowa
ekspozyciji
[m1] 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C 700°C
<47 48 40 33 29 26 24 24 24
48 + 50 50 42 35 30 26 24 24 24
51+ 60 - 47 41 36 31 28 25 24
61+70 - 51 45 40 35 32 29 26
71+80 - - 48 43 39 35 32 29
81+90 - - 51 46 42 38 35 32
91 + 100 - - - 48 44 40 37 34
101 + 110 - - - 50 46 42 39 36
111 +120 - - - 52 48 44 41 38
121 +130 - - - - 49 46 42 39
131 + 140 - - - - 51 47 44 41
141 + 150 - - - - 52 48 45 42
151 + 160 - - - - - 49 46 43
161 = 170 - - - - - 50 47 44
171 + 180 - - - - - 51 48 45
181 + 190 - - - - - 52 49 46
191 + 200 - - - - - - 50 47
201 +210 - = - - - - 50 48
211 + 220 - - - - - - 51 48
221 + 240 - - - - - - 52 49
241 + 250 - - - - - - - 50
251 +260 - - - - - - - 50
261 +280 - - - - - - - 51
281 + 300 - - - - - - - 52
> 300 - - - - - - - -
,-* brak mozliwo$ci wykonania zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-H
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Tablica C20. Wymagane grubosci zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-H

dla klasy odpornosci ogniowej R240 — zabezpieczenie wielowarstwowe

Wskaznik Temperatura projektowa
ekspozycji
[m] 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C 700°C
<47 - - 49 43 37 33 29 26
48 + 50 - - 51 45 39 35 31 28
51 +60 - - - 51 45 41 37 33
61+70 - - - - 50 45 41 38
71 +80 - - - - - 49 45 41
81 +90 - - - - - 52 48 45
91 + 100 - - - - - - 51 47
101 +110 - - - - - - - 50
111 +120 - - - - - - - 52
>120 - - - - - - - -
- brak mozliwosci wykonania zabezpieczenia z ptyt PROMATECT®-H
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